Pyt. 1. W trakcie wizji lokalnej byta mowa o projekcie uziemien i potaczen wyréwnawczych, czy
jest dostepna dokumentacja istniejacych uziemien i potaczen wyréwnawczych, prosba o
udostepnienie jej wraz z ostatnimi protokotami z badan.

Odp.: Dokumentacja istniejacych uziemien i potaczen wyréwnawczych nie jest dostepna.

Pyt. 2. Wspomniano na wizji lokalnej o wymianie kabli zasilajgcych, prosze o jednoznaczng
decyzje czy kable majag zosta¢ wymienione, jesli tak, to prosze podanie dtugosci kazdego z kabli i
wstepnego dobrania przekroju oraz typu kabla jaki nalezy przyja¢ w wycenie.

Odp.: Istniejace kable zasilajgce nalezy przewidzie¢ do wymiany. Dtugosci poszczegélnych tras
kablowych nie sag zinwentaryzowane. W celu ich okreslenia Zamawiajgcy dopuszcza
przeprowadzenie dodatkowej wizji lokalne;j.

Pyt. 3. lle doktadnie przepustnic nalezy zabudowag, jakie Srednice rurociggéw, jakie napedy
zastosowac, prosze podac preferowany typ oraz producenta napedu i armatury odcinajgcej.
Odp.: Zamawiajgcy sugeruje napedy renomowanych producentéw np. AUMA, EBRO, typy w
uzgodnieniu z branzg mechaniczng po doborze zasuw, Srednica do zaprojektowania, poniewaz
istnieje mozliwos¢, ze przytgcza pomp sie zmienig, a tym samym moze zaistnie¢ potrzeba
zredukowania. — do zaprojektowania 7 przepustnic zam/otw. Wskazanych na wizji lokalnej. - na
ttoczeniu kazdej pompy klapa zwrotna oraz przepustnica oraz dodatkowe dwie przepustnice jedna
dla pomp z kanatu zewnetrznego i jedna dla pomp z kanatu wewnetrznego. Dodatkowo jedna
reczna do odciecia catosci. Dyski w klapach zwrotnych oraz w przepustnicach ze stali typu 316.

Pyt. 4. Prosze o informacje nt. wyposazenia szafy AKPiA: jakiej wielkosci panel HMI nalezy
przewidzie¢, podac¢ liczbe pomiaréw analogowych (Al, AO) przewidzianych do podtaczenia wraz z
niezbednymirezerwami, podac liczbe sygnatéw binarnych (DI i DO) wraz z niezbednymi rezerwami
przewidzianymi do podtaczenia. Jaki protokét transmisji? Czy majg by¢ zastosowane separatory
na WY/ WE do kart? Ile zasilaczy ma by¢ na zasilaniu sterownika PLC (ew. redundancja i praca
rownolegta)?

Odp.: Nalezy przyjaé¢ 30% rezerw wejsc¢/wyjs¢, protokédt transmisji PLC <-> SCADA to S7_TCPIP,
inne mozliwe to Modbus TCP/IP. Ponadto, nalezy przewidzie¢ panel HMI co najmniej 19”, zasilanie
redundantne po stronie zasilaczy 24VDC z modutem aktywnym QUINT ORING, separatory na
WE/WY do kart tylko w przypadku sygnatéw analogowych, ktére wychodza poza budynek
pompowniwody surowej. Natomiastilos¢ wejs¢ i wyjs¢ analogowych/cyfrowych w obecnej chwili
jest trudna do okreslenia, zalezy silnie od zatozen z innych branz: elektrycznej i
technologicznej/mechanicznej np. standardy sterowania napedami, ilo§¢ punktéw pomiarowych
kontrolnych, itd.

Pyt. 5. Czy bedzie mozliwe prowadzenie prac przy catkowitym odstawieniu pompowni (montaz
armatury na wyjsciu z pompowni)?
Odp.: Krétkotrwale, okoto 2 dni podczas pracy pompowni wody surowej z BGP.

Pyt. 6. Czy pompownia bedzie pracowata w trakcie modernizacji?
Odp.: Tak

Pyt. 7. Czy jest wskazany preferowany producent pomp do realizacji tego zadania?
Odp.: Do zaprojektowania, bez chifnskich dostawcoéw, preferowany rynek europejski.



Pyt. 8. Czy jest mozliwos¢ otrzymania dokumentacji dla czesci elektrycznej (panele do
dostosowania)?
Odp.: Na etapie przetargu nie ma takiej mozliwosci.

Pyt. 9. Prosze poda¢ wymagany zakres adaptacji jaki nalezy wprowadzi¢ w systemie Econtrol.
Odp.: Aktualnie w systemie odczytywane sg nastepujgce parametry elektryczne: napiecie (U),
prad (I), moc czynna (P), moc bierna (Q), wspétczynnik mocy (cos ¢), czestotliwos¢ (f) oraz energia
(E). W ramach adaptacji systemu Econtrol nalezy zachowac¢ i odwzorowa¢ obecnie funkcjonujace
funkcjonalnosci dla modernizowanych urzadzen.

Pyt. 10. Ile paneli nalezy dostosowac/ przerobi¢ na potrzeby zasilania nowych pomp?
Odp.: Nalezy dostosowac tacznie 8 istniejacych paneli zasilajgcych (4 podstawowe i 4
rezerwowe).

Pyt. 11. Prosze o okreslenie granicy prac i dostaw w zakresie: szafy AKPiA na pompowni, a
systemem ASIX, kto konkretnie odpowiada za kazda z tych czesci w ramach tego zadania.

Odp.: Potwierdzamy, po stronie Wykonawcy nalezy: wykonanie oprogramowania PLC,
implementacja algorytmu sterowania, przeprowadzenie testow obiektowych oraz przekazanie
mapy pamieci w uzgodnionym standardzie. Logika dziatania programu powinna zapewniaé
wspotprace z systemem nadrzednym sterowania SPW oraz w przypadkach awaryjnych (np. zanik
komunikacji) niezalezng prace pomp. Ponadto program powinien realizowac¢ funkcje
zabezpieczeniowe tzw. blokady technologiczne zatgczenia/wytgczenia oraz wzajemnego
rezerwowania sie pomp (SZR pomp w uktadzie pompa podstawowa/rezerwowa). Rozbudowa
systemu SCADA pozostaje po stronie Inwestora.

Pyt. 12. Prosimy o udostepnienie rysunku gabarytowego isthiejagcych pomp lub podanie ich
dtugosci / gtebokosci zbiornika.

Odp.: Dtugos¢ pompy 5910mm, gtebokos$¢ zbiornika/kanatu nieznana, aktualnie zachowane min.
300mm od dna. Weg. bardzo starej dokumentaciji.

Pyt. 13. Prosze o wydtuzenie terminu sktadania ofert do dnia 16.10.2026.
Odp.: Zgoda.

Pyt. 14. W § 5 ,Termin realizacji umowy” Zamawiajgcy okreslit termin wykonania przedmiotu
zamowienia na dzien 25.11.2026 r. Termin ten obejmuje wykonanie oraz przekazanie
Zamawiajgcemu do oceny kompletnych projektéw wykonawczych we wszystkich wymaganych
branzach.

Majac na uwadze zakres dokumentacji, dokonania niezbednych uzgodnien oraz przygotowania
kompletnej dokumentacji wykonawczej, wskazany termin 25.11.2026 r. moze by¢
niewystarczajgcy do prawidtowego i rzetelnego wykonania przedmiotu zamowienia.

Czy Zamawiajacy przewiduje mozliwos¢ wydtuzenia terminu wykonania dokumentac;ji
projektowej, tak aby Wykonawca miat realng mozliwos$é opracowania i przekazania do oceny
Zamawiajgcego kompletnych projektéw wykonawczych we wszystkich branzach?

Odp.: Przedtuzamy do 15.01.2027, jesli nie wptynie to na wydtuzenie prac obiektowych.



Pyt. 15. Zwracamy sie z prosba o udostepnienie posiadanej przez Zamawiajacego dokumentacji
archiwalnej pompowni wody surowej nr 2, w szczegélnosci w zakresie:

- branzy technologicznej,

- branzy elektrycznej,

- branzy AKPiA.

Dokumentacja ta jest niezbedna do prawidtowego okreslenia istniejacego stanu technicznego
oraz przygotowania rozwigzania projektowego.

Odp.:

- branzy technologicznej, - dokumentacja nie jest dostepna.
- branzy elektrycznej, - dokumentacja branzy elektrycznej nie jest dostepna.
- branzy AKPIA. - nie posiadamy dokumentacji pompowni wody surowej dla branzy AKPiA

Pyt. 16. Prosimy o przekazanie dokumentacji istniejgcej rozdzielnicy nn, z ktérej zgodnie z
zatozeniami dokumentacji przetargowej majg by¢ zasilane nowe pompy, w szczegélnosci
schematoéw elektrycznych, zestawienia aparatéw oraz informacji dotyczacych dostepnej mocy i
sposobu zasilania.

Odp.: Dokumentacja nie jest dostepna na etapie przetargu. Istnieje mozliwos¢ zorganizowania
kolejnej wizji lokalnej.

Pyt. 17. Prosimy o okreslenie sposobu sterowania zatgczaniem i wytgczaniem pomp.
Z dokumentacji wynika, ze uktad rozruchowy pomp znajduje sie w rozdzielnicy nn. W zwigzku
z powyzszym prosimy o wyjasnienie, w jaki sposob realizowane jest zatgczanie i wytgczanie pomp
z poziomu szafy AKPIiA zlokalizowanej w pompowni, w szczegélnosci o wskazanie sposobu
przekazywania sygnatow sterujacych pomiedzy szafg AKPiA a rozdzielnicg nn.

Odp.: W Ec Zeran obowigzujg standardy dotyczacy sterowania napedami, okreslajace ilo$é
potaczen oraz rodzaje sygnatow. Mozliwosci nalezy skonsultowaé z branzg elektryczna,
aczkolwiek ze wzgledu na zakres modernizacji, mozna przyja¢ klasyczny sposéb przekazywania
sygnatéw, czyli potaczenie ,drutowe”. // Aktualnie sterowanie pompami realizowane jest
wytacznie lokalnie. Sygnaty sterujgce pomiedzy szafg sterujacag zlokalizowang w pompowni a
rozdzielnicg nn przekazywane sg za pomocg kabli sterowniczych wykonanych przewodami
miedzianymi.

W ramach planowanej modernizacji nalezy przewidzie¢ mozliwos¢ sterowania pompami zaréwno
lokalnie, jak i zdalnie. Szczegétowe rozwigzania techniczne w zakresie sterowania i transmisji
sygnatéw nalezy okresli¢ na etapie opracowania dokumentacji projektowej.

Pyt. 18. Prosimy o wskazanie, jaki standard napedéw i zasuw nalezy przyja¢ do wymiany oraz z
jakiego materiatu maja by¢ wykonane nowe rurociagi.

Odp.: Zamawiajgcy sugeruje napedy renomowanych producentéw np. AUMA, EBRO, typy w
uzgodnieniu z branzg mechaniczna po doborze zasuw.

Pyt. 19. Prosimy o podanie wymaganej wysokosci podnoszenia nowych pomp w punkcie pracy,
poniewaz sama podana wydajnos$¢ nie jest wystarczajgca do prawidtowego doboru pomp.

Odp.: Wg. dokumentacji z PWS BGP, wysoko$é podnoszenia pomp na BGP to 62m. Do
zaprojektowania rozwigzanie to réwnolegtej pracy obu pompowni w jeden kolektor.

Pyt. 20. Czy barierki oraz pomosty technologiczne w pompowni réwniez podlegaja wymianie?
Jezeli tak, prosimy o wskazanie, z jakiego materiatu majg zosta¢ wykonane nowe elementy.



Odp.: Tak, barierki oraz pomosty technologiczne w pompowni rowniez podlegajg wymianie. Nowe
elementy nalezy wykonac¢ ze stali, zgodnie z obowigzujacymi wymaganiami BHP. Konstrukcje
stalowe powinny zosta¢ zabezpieczone antykorozyjnie poprzez ocynk ogniowy lub zastosowanie
systemu malarskiego o parametrach dostosowanych do warunkéw eksploatacji, zapewniajgcego
trwatg ochrone przed korozjg.

Barierki ochronne nalezy wykonac¢ jako balustrady BHP o wysokosci minimum 1,1 m, wyposazone
w kraweznik o wysokosci minimum 0,15 m oraz poprzeczke posrednia umieszczong w potowie
wysokosci miedzy poreczg a kraweznikiem lub inne wypetnienie uniemozliwiajgce wypadniecie
osOb. Dodatkowo przeswity pomiedzy elementami wypetnienia balustrad powinny by¢
ograniczone do wartosci zapewniajgcych bezpieczenstwo uzytkownikéw i uniemozliwiajgcych
przypadkowe przejscie lub wypadniecie oséb. Zaleca sige, aby maksymalny przeswit pomiedzy
sgsiednimi elementami wypetnienia nie przekraczat 110 mm. Pomosty technologiczne oraz
przejscia nalezy zaprojektowac z uwzglednieniem minimalnej szerokosci uzytkowej 800 mm, a w
miejscach wymagajgcych regularnej obstugi urzadzen zaleca sie przyjecie szerokosci nie
mniejszej niz 1000 mm.

Ostateczne rozwigzania nalezy dobra¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, normami oraz
wymaganiami eksploatacyjnymi obiektu.

Zagtebienia w posadzce przy pompach
Na zdjeciach widac¢ otwarty lub zagtebienia wokét urzadzen. Trzeba sprawdzi¢, czy ich krawedzie
sg odpowiednio zabezpieczone przed wpadnieciem pracownika oraz czy ma bezpieczny dostep
do pomp. Rozwigzanie do zaprojektowania.

Pyt. 21. Prosimy o potwierdzenie, ze po stronie Wykonawcy jest wykonanie oprogramowania PLC,
implementacja algorytmu sterowania, przeprowadzenie testéw obiektowych oraz przekazanie
mapy pamieci
w uzgodnionym standardzie, natomiast rozbudowa systemu SCADA pozostaje po stronie
Inwestora.

Odp.: Potwierdzamy, po stronie Wykonawcy nalezy: wykonanie oprogramowania PLC,
implementacja algorytmu sterowania, przeprowadzenie testéw obiektowych oraz przekazanie
mapy pamieci w uzgodnionym standardzie. Logika dziatania programu powinna zapewniaé
wspotprace z systemem nadrzednym sterowania SPW oraz w przypadkach awaryjnych (np. zanik
komunikacji) niezalezng prace pomp. Ponadto program powinien realizowac¢ funkcje
zabezpieczeniowe tzw. blokady technologiczne zataczenia/wytaczenia oraz wzajemnego
rezerwowania sie pomp (SZR pomp w uktadzie pompa podstawowa/rezerwowa). Rozbudowa
systemu SCADA pozostaje po stronie Inwestora.

Pyt. 22. Prosze o udostepnienie fragmentu schematu P&l zawierajgcego modernizowang czesé
pompowni tj. pompy wody surowej, zawieradta do wymiany oraz przewidziane do zabudowy nowe
pomiary analogowe.

Odp.: Nie ma dokumentacji P&l ww. zakresu. Do zabudowy pomiar 2 pomiary analogowe cisnienia
oraz 2 pomiary analogowe temp. — do zaprojektowania.

Pyt. 23. Czy nowe pomiary analogowe nalezy ujgé w wycenie? Jesli tak, to prosze o podanie
wytycznych dla przewidywanej do zastosowania aparatury AKPiA.
Odp.: Tak, standard pomiarowy 4-20mA do sterownika+HART.



